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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST

Uvod

10

POUZITi PRIRUCKY

V této pfirucce naleznete dvé velké kapitoly:
— Charakteristiky,
— Oprava motoru.

Postup opravy ustroji na vozidle naleznete v
Opravarenské priruéce a v technickych nétach k
vozidlu.

JEDNOTKY MERENI

— VSechny rozméry jsou vyjadieny v milimetrech
(mm) (pokud neni uvedeno jinak).

— Utahovaci momenty jsou vyjadieny v
dekaNewtonmetrech (daN.m).
Pfipominka: 1 daN.m = 1,02 m.kg

— Tlaky jsou uvedeny v barech.
Pfipominka: 1 bar = 100 000 Pa

TOLERANCE

Utahovaci momenty vyjadifené bez tolerance musi
byt dodrzeny s presnosti:

— ve stupnich (£3°),

— vdaN.m (x10%).
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST
Rozlozeny nakres
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MOTOR J8S TURBO
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V4

zeny nakres

Rozlo

MOTORY J8S A 852
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNI CAST

Oznaceni motoru
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Oznaceni je provedeno Stitkem pfinytovanym na bloku
valca.
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Obsahuje:

: typ motoru

. schvalovaci pismeno motoru
: oznaleni vyrobce

: index motoru

:vyrobni Cislo motoru
:vyrobni zavod motoru
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNI CAST

Oznaceni motoru

10

. - . Zdvihovy
Motor Oznaceni Vozidlo Komprtvesnl Vrtani Zdvih objem
pomér (v mm) (v mm) 3
(vem?®)
700 1276
710 1344, 2354, 1354
852 720 Pxx3
Txx3
750 Vxx3
240 J115, S115
330 Rxx3
600 X480
604 X48A
620 PxxF
622 TxxK
704 X486
708 B290
J8s 714 X488 21/1 86 89 2068
738 B29W
742 X488
746 X486, X48W
758 TxxF
774 J114
786 X487
788 X48P
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNI CAST

Oznaceni motoru

10

. _ . Zdvihovy
Motor Oznaceni Vozidlo Komprtvesnl Vrtani Zdvih objem
pomér (v mm) (v mm) 3
(v em?®)
610 J63D, S63D
612 J63E
702 1270
706 B296
711 1344 TA, 1354TA
712 1346, 1356, 1366
J8s 736 B296 21,5/1 86 89 2068
740 X48,6,V,V 4x4
760 B546
772 J635, S635
776 J634
778 J633
784 X480
J8Ss 800 CJ 21,51 86 89 2068
814 xXJ
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNI CAST

Utahovaci momenty (v daN.m)

10
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNI CAST

Utahovaci momenty (v daN.m) @ 1 0

BLOK VALCU

NATHTE EYETATIRTINNY

D

T

2

2

Cc 25

Pfipojeni Zhaveni matice bo¢niku: 0,25 daN.m
**  Hlinikovy blok: 1,4 az 1,7 daN.m
Plechovy kryt: 1,25 daN.m
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNI CAST

Utahovaci momenty (v daN.m)

@
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 S_—
A 3,2az3,9
B 2
C 1,3
D 1,4
Turbo:
IHI : 4,5daN.m

Garrett : 2,6 daN.m
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST 1 0
Utahovaci momenty (v daN.m) @

* A :

2,25 az 2,75

5

13

2,5

1,3

*  Turbo:

IHI : 4,5daN.m
Garrett : 2,6 daN.m
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST
Utahovaci momenty (v daN.m) @
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST
Utahovaci momenty (v daN.m)

@
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A 7

B 2,3

C 6,5 +0,25

D 8,75 az 9,75

E 1,3

F 4az4,5
A
|

v,
AN
i .,: ‘\g -;"-‘,T’
F

C

*  Svicka M12 utazeni na 2 daN.m
Svicka M10 utazeni na 1,6 daN.m

** 1. model:
—  chladici okruh : 0,8az1daN.m
— chladici konzola : 2az2,5daN.m
2. model:
—  samotné stficky . 1,2az1,4 daN.m

***  Viz postup utahovani hlavy valcli na strané 10-16.
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST
Utahovaci momenty (v daN.m) @

A 3,2az3,9
B 8,75az9,75
Cc 25az3
D 3
E 2,3

*  Turbo:
IHI : 4,5daN.m

Garrett : 2,6 daN.m
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNI CAST 1 0
Schéma mazaciho okruhu

Popis:

— Viechny typy
—=— Turbokompresor s

=== chladicem

Turbokompresor s
tepelnym vyménikem

1 oddélené stiicky

2 vestavéné stricky ~
1. montaz

3 vestavéné stiicky
2. montaz
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNI CAST
Schéma mazaciho okruhu
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST
Charakteristiky
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HLAVA VALCU

Postup utahovani

Vsechny Srouby hlavy valcli musi byt po
demontazi systematicky vyménény (véetné

upevnovacich ¢epu).

Namazte zavity a plochy pod hlavami Sroubu
motorovym olejem.

PRIPOMINKA: Abyste dosahli spravného utazeni

Sroub(, odstrante pomoci stfikacky olej, ktery by se
mohl nachazet v upeviiovacich otvorech hlavy valcu.

PFi¢né ulozeny motor J8S

V pfedepsaném poradi provedte:

1. utazeni 3 daN.m
2. utazeni 5 daN.m
J2¢ 4e Ge 13e
(16"\/83/‘\/‘13/\/9’/’\/—177
B 117 32 610 4
2 o8 3 o

83174S2

Povolte Sroub 1 az do Uplného uvolnéni a nasledné

provedte:

1. utazeni

2 daN.m

2. utazeni (Uhlové) podle tabulky:

Pockejte 3 minuty - to je doba stabilizace.

Uhel Uhel
Oznaceni (ve Oznaceni (ve
stupnich) stupnich)
1 105 10 60
2 60 11 60
3 60 12 80
4 80 13 70
5 70 14 60
6 60 15 60
7 60 16 90
8 105 17 80
9 105
Zopakujte pfedchozi ukon u vSech Sroub.
3. utazeni (Uhlové) podle tabulky:
Uhel Uhel
Oznaceni (ve Oznaceni (ve
stupnich) stupnich)
1 105 10 60
2 60 11 60
3 60 12 80
4 80 13 70
5 70 14 60
6 60 15 60
7 60 16 90
8 105 17 80
9 105

Hlavu valct po kone¢ném utazeni nedotahujte.
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST
Charakteristiky

10

Podélné ulozeny motor J8S

V pfedepsaném pofadi provedte:

1. utazeni 3 daN.m
2. utazeni 5 daN.m
J2¢ 4e Ge 13e
r16-v83fv~1!fv9!/~v—17
/B 117 32 610 14
2 o8 3 o

83174S2

Pockejte 3 minuty - to je doba stabilizace.

Povolte Sroub 1 az do uplného uvolnéni a nasledné
provedte:

1. utazeni 2 daN.m

2, utazeni (Uhlové) podle tabulky:

Uhel Uhel
Oznaceni (ve Oznaceni (ve
stupnich) stupnich)
1 105 10 60
2 60 11 60
3 60 12 70
4 70 13 70
5 70 14 60
6 60 15 60
7 60 16 80
8 105 17 80
9 105

Zopakujte pfedchozi tukon u vSech Sroub(.

3. utazeni (Uhlové) podle tabulky:

Uhel Uhel
Oznaceni (ve Oznaceni (ve
stupnich) stupnich)
1 105 10 60
2 60 11 60
3 60 12 70
4 70 13 70
5 70 14 60
6 60 15 60
7 60 16 80
8 105 17 80
9 105

Hlavu valcl po kone¢ném utazeni nedotahujte.

10-17




SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST
Charakteristiky
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Tloustka tésnéni hlavy valcl

Pro vyménu existuji rizné tloust'ky tésnéni hlavy
valcl. Po vyCerpani zasob tésnéni 1. modelu (A)
sklad nahradnich dili dodava pouze tésnéni

2. modelu (B, C nebo D).

1. model

U motor(l vybavenych tésnénim hlavy valct 1. modelu
(na protéjSim nakresu oznageného A) neni oznadeni
indikujici tloust'’ku tésnéni hlavy valcu zvnéjsku
viditelné. Je tedy tfeba po kazdém zasahu tloust’ku
tésnéni znovu vypocitat.

Tésnéni hlavy valcu tloustky 1,6 mm:
— Na tésnéni je vyrazeno oznaceni 1,6.

Tésnéni hlavy valcu tloustky 1,7 mm:
— Bez oznaceni.

Tésnéni hlavy valcu tloustky 1,8 mm:
— Na tésnéni je vyrazeno oznaceni 1,8.

2. model

U motor(i vybavenych tésnénim hlavy valct 2. modelu
je oznaceni indikujici tloust'’ku t&snéni hlavy valcu
viditelné zvnéjsku. Neni tfeba vypoditavat tloustku
tésnéni hlavy valcli, pokud provedené ukony
nezpusobily zménu pfesahu pisty.

B - Tésnéni hlavy valcu tloust'’ky 1,6 mm:
oznaceno jednim otvorem

C - Tésnéni hlavy valct tloust'ky 1,7 mm:
zadny otvor
D - Tésnéni hlavy valcu tloust'’ky 1,8 mm:

oznacéeno dvéma otvory

16621R

POZNAMKA: V pfipadé vymény:

— klikové hfidele,

— bloku valcu,

— Qjnic,

— nebo pistd

je nezbytné vypocitat tloustku tésnéni hlavy valcu.

10-18



SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST 1 0
Charakteristiky

Tésnéni vika ventild 3. model:

Umisténi je stejné jako u 2. modelu.
Vsechny typy - kromé J8S 736

1. model:
Toto té€snéni neni symetrické.
Strana opatfena grafitem patfi na stranu hlavy valcu.

93780R

2. model:
Toto tésnéni je opatfeno oblasti proti chybné instalaci,
kterd musi byt umisténa proti rozvodu.

93779-1R

10-19



SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNI CAST

10

Charakteristiky
Vyska hlavy valct (v mm)
H = 104,5 +0,04 Typ motoru
Atmosféricky | Prepliovany
Uhel kanalu (a) 35° 31°
A Vybrani
Oznadeni (X) Neni. provedené
vrtakem
H
Primér (D) ulozeni v hlavé valcl (v mm)
v — plvodni rozmér 1 35,5
— plvodni rozmér 2 35,7
16721R

NENi DOVOLENA ZADNA OPRAVA
Provedte zkousku hlavy valct, abyste detekovali
pFipadnou trhlinu (pfejdéte na kontrolu tésnici plochy,

ktera je popsana v kapitole Oprava motoru).

Maximalni deformace tésnici plochy 0,05 mm

Pfripravna komora
Smontovana pripravna komora

Je seviena v hlavé valcUl.

Pavodni rozmér 2 je pouzit vyhradné jako
opravarensky rozmér hlav valcu ve vyrobé.

Presah vzhledem k hlavé valcu:
musi byt mezi 0,01 a 0,04 mm.

86188-1R

Mot. 252-01
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST
Charakteristiky
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Hola pfipravna spalovaci komora

Polovina pripravné komory

ot

92448-1S
Ventily
Pramér dfiku (v mm)

. +0
Saci: 7,991 - 0,02
. .. +0
Vyfukové: 7,978 - 0,02

Uhel dosedaci plochy 90°
Pramér hlavy (v mm)

Saci: 40,32 +0,12
Vyfukové: 33,32 +0,12
Maximalni zdvih ventila (v mm)

Saci: 9,27
Vyfukové: 8,80
Vsazeni ventild vzhledem k tésnici

ploSe hlavy valcd (v mm) 0,80 az 1,15
Sefizeni vuli ventild (v mm)

Saci: 0,20 +0,02
Vyfukové: 0,25 +0,02

Sedla ventilt

Uhel sedel (a)

Saci a vyfukové: 90°
Sitka dosedacich ploch X (v mm)
Saci a vyfukové: 1,75 +0,2
Vnéjsi pramér D (v mm)
. +0,13
Saci: +0.11
) N +0,03
Vyfukové: 34,6 +0.01
=3 D Sl
[— -
N
I
I
790R

Postup opravy sedel ventilll je popsan v kapitole

Oprava motoru.
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST
Charakteristiky
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Voditka ventilQ

Vnitfni prdmér (v mm) 8
Vnéjsi pramér (v mm)

— Normalni 13,10
— Opravarensky (dvé drazky) 13,35

Voditka sacich a vyfukovych ventil( jsou opatfena
tésnénimi diik ventil(, ktera musi byt po kazdé
demontazi ventili vyménéna.

Je nezbytné instalovat tésnéni drika ventill
pomoci soupravy Mot. 1511 nebo napfriklad
pomoci pripravku FACOM s ozna¢enim DM6J4.

Mot.1511

2

15737R1

POZNAMKA: Pied montazi neolejujte tésnéni diika
ventild.

Souprava Mot. 1511 se sklada:
ze Ctyf viozek (1),

ze Ctyf tlacnych dFiku (2),

z jedné vodici trubky (3),

Z jedné objimky (4).

Poloha voditek sacich a vyfukovych ventilt

Poloha voditek vzhledem k tésnici ploSe hlavy valcl
(v mm):

D =325

AN

83172R

Prameér ulozeni je mensi (o pfiblizné 0,1 mm), aby
bylo dosazeno potfebného sevieni.

Po vlisovani voditka je nezbytné jej prevrtat.
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST
Charakteristiky
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Pruziny ventilt

Pruziny sacich a vyfukovych ventill jsou stejné.

Volna délka (v mm): 45,2
Délka pfi stlaceni silou (v mm):
23 daN.m 39,3
60 daN.m 29,8
PFilehlé zavity (v mm): 27,2
Primér dratu (v mm): 4,25
Vnitfni prdmér (v mm): 21,5
Vackova hridel
Vsechny typy - kromé J8S 736 a J8S 740
Podélna vile (v mm): 0,05 az 0,15
Pocet lozisek 5
Diagram rozvodu:
— Predstih otevieni sani (AOA) 14°
— Zpozdéni zavieni sani (RFA) 46°
— Predstih otevieni vyfuku (AOE) 50°
— Zpozdéni zavreni vyfuku (RFE) 10°

S teoretickou vuli stopky ventilu 0,35 mm (vSechny
typy).

Motory J8S 736 a J8S 740

Podélna vile (v mm) 0,05 az 0,15
Pocet loZisek: 5
Diagram rozvodu:

— Predstih otevieni sani (AOA) 14°
— Zpozdéni zavieni sani (RFA) 46°
— Predstih otevieni vyfuku (AOE) 58°
— Zpozdéni zavieni vyfuku (RFE) 14°

Hodnota teoretické vile stopek ventill je platna pouze
pro kontrolu diagramu rozvodu a nema zadnou
spojitost s hodnotami provoznich vuli vahadel.

Kozlik vahadel

Ve vSech pfipadech zasah( spojenych s poruchami,
které zpUsobily disperzi kovovych ¢astic v mazacim
oleji, napfiklad:

— pfi poSkozeni panvi ojnic nebo klikové hfidele,

— pfi zadfeni dild

je nezbytné provést vyménu:

— olejového filtru (A) umisténého v ose kozliku
vahadel,

— olejového filtru umisténého na hlavnim potrubi,

— mazaciho oleje.

PRIPOMINKA: Vyména filtru kozliku vahadel se
provadi po kazdém ukonu, ktery vyzaduje demontaz
krytu vahadel.
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST 1 0
Charakteristiky

PiSTY
Tyto motory jsou vybaveny pisty Floquet Monopole.
Cep je voIné uloZen v ojnici a pistu.

Oznaceni pistl

16576R 16576-2R

16576-1R 16576-3R
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST 1 0
Charakteristiky

Pod pistem je rovnéz barvou vyznacena tec¢ka, ktera
umoznuje urcit prameérovou tfidu pistu.

16577R

1 VysSka mezi pistnim Eepem a horni &asti pistu (viz
dale uvedenou tabulku).

Index modifikace slouzi vyhradné dodavateli.
Slouzi vyhradné dodavateli.

Oznaceni data slouzi vyhradné dodavateli.
Oznaceni primérové tfidy, barevna tecka (viz dale
uvedenou tabulku).

abowbd

Tabulka priimérovych tfid pistt

Oznaceni pistu

Primér pistu
(v mm)

Modra

85,875 az 85,890

Cervena

85,890 az 85,905

Tabulka vysek ¢epl pistu

Tridy a oznaceni na Vyska ¢epu
pistu (v mm)
H 50,890 az 50,930
K 50,931 az 50,970
M 50,971 az 51,010
P 51,011 az 51,050
R 51,051 az 51,090

Méreni priméru pistu

Méfeni prdméru pistu (pramér 86 mm) musi byt

provedeno na rozmeéru:

Typ motoru Bod m?‘rle:]l n?)lstu (A)
J8S 852
atmosféricky 24,35
J8S Turbo 24

86928-4R1

10-25




SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST
Charakteristiky
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Pistni krouzky

TFi pistni krouzky (tlou$tka v mm)

Atmosféricky motor

— Prvni krouzek 2
— Tésnici krouzek 2
— Stiraci krouzek 2
Preplrnovany motor

— Prvni krouzek 2,5
— Tésnici krouzek 2,5
— Stiraci krouzek 4

Pistni ¢ep (v mm)

— Délka:
— Vné&jsi primér;
— Vnitfni prameér:

(kuzelovy)
(vypoukly)

(klinovy)
(klinovy)
(vypoukly)

75
28
16

Montaz pistnich krouzku

Pistni krouzky, stejného typu jako pavodni, musi byt
ve svych drazkach uloZeny volné.

Dodrzte smér montaze.

86187R

Umistéte spary pistnich krouzkd v hlech po 120 °.

72552R
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OJNICE
v mm

Boc¢ni vule hlavy ojnice 0,31 az 0,57
Rp;tec mezi osami hlavy a oky 155 +0,035
ojnice

e - + 0,019
Primér hlavy ojnice 60 | 0,005
Priimér oka ojnice
e bez krouzku 30 +3,021

) + 0,01

e s krouzkem 28 + 0,003

Oko ojnice je opatfeno krouzkem.

POZNAMKA: Krouzky ok ojnic nelze vyménit ani
prevrtat.

UPOZORNENI: Pro oznadeni vik ojnic - vzhledem k
télestim jejich hlav - nepouzivejte dulcik, abyste
pfedesli vytvofeni jakéhokoliv zarodku trhliny v ojnici.
Pouzijte nesmazatelnou tuzku.

Atmosféricky motor

Hlava ojnice a pullpanev jsou vrtany, aby byl umoznén
prichod proudu oleje.

Preplriovany motor

Ojnice nejsou opatfeny otvorem pro tryskani oleje.
Horni a dolni panve nejsou vrtany.

Zpétna montaz a smontovani ojnic a pistu

Smér montaze:

Turbulenéni komorou na stranu vstfikovace nebo proti
olejovému filtru.

Zkontrolujte, zda se pistni epy v novém pistu a
prislusné ojnici spravné otaceji.

Naolejujte pistni ¢ep.
Pfi smontovani pistu a ojnice dodrzte jejich orientaci

(viz Sipky):

Motory 852 J8S vsSech typti - kromé preplriovaného
motoru

Pfeplriovany motor
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNI CAST 1 0

Charakteristiky

Smér montaze pojistnych krouzkl na pist

Instalujte pojistné krouzky na pist podle nize
uvedeného znazornéni.

98365S

KLIKOVA HRIDEL

Pocet loZisek 5
Véleckovani

e atmosféricky motor ano
e prepliovany motor - 1. montaz ne

e prepliovany motor - 2. montaz ano

vmm
Podélna vile
o atmosféricky motor 0,07 az 0,25
1. model: 1 az 32 909
o atmosféricky motor 0,20 az 0,30
2.model: od 32 910
e preplriovany motor 0,20 az 0,30
1.a 2. model
Hlavni ¢epy
Jmenovity pramér 62,88 8019
Opravarensky pramér 62,63 8019
Klikové Cepy
Jmenovity pramér 56,296 _ 8’3;3
Opravarensky pramér 56,046 _ g’g;g

POZNAMKA: Nevaleckované klikové hridele, kterymi
jsou vybaveny preplfiované motory, mohou byt
opraveny podle hodnot uvedenych v tabulce.
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Charakteristiky
Valec¢kovana klikova hridel Oznaceni klikovych hrideli
V pfipadé opravy musi zUstat valeCkovani nedotéeno Atmosféricky motor
na 140° v oblastech oznacenych Sipkami. e O0sm protizavazi,

o valeCkované hlavni a klikové Cepy.

)

OL
<
88007S

Pfeplriovany motor
o Ctyfi protizavazi,
o valeCkované nebo nevaleckované hlavni a
klikové Cepy podle modelu.

Tyto oblasti jsou vymezeny na fezech (A) a (B), které
jsou brany jako pfiklad.

i L] - TH

+ At * /1]

88006S
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Charakteristiky

10

PREDLOHOVA HRIDEL

Podélna vile (v mm) 0,05 az 0,15

KONZOLA PRO CHLAZENI PiSTU

I
Q

Nikdy nedemontujte upevinovaci Srouby (H), pokud
nebude demontovan dolni blok klikové skfiné.

LOZISKO PRO VYSTREDENI HRIDELE SPOJKY
Prevodovka:

— S loziskem ve skFini spojky: kratka hridel
spojky (A).

— Bez loziska ve skfini spojky: dlouha hfidel
spojky (B).

16547R

Pokud je pfevodovka vybavena dlouhou hfideli (B), je
nezbytné instalovat do klikové hfidele lozisko.

V pfipadé, Ze setrvanik motoru neni vybaven
pojistkou, viepte lozisko do klikové hfidele pomoci
pfipravku Loctite FRENBLOC.

Pokud je pfevodovka vybavena kratkou hfideli (A), je
nezbytné odstranit lozisko, které se nachazi v klikové
hfideli.
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Charakteristiky
VLOZKY VALCU Smontovani viozek a bloku valct
v mm v mm
Vnitfni pramér 86 . . . 93’(135
Vyska (H) vloZzky valce az
93,065
Stredici pramér (D) zakladny 93,6
92,945
Presah vliozek (X) bez tésnéni 0,07 az 0,13 Hloubka (K) bloku valct az
92,985
Tésnéni zakladny (J) torické X
\
Tésnéni vrtani (F) soudeckové \ A\
\
S | K
\
\
vy
D /

75615-2G 83968
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Charakteristiky
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Oznaceni vlozek valci

Atmosféricky motor

1. model

1675

I

-
4 : i TITTIETEIITE
'-_;:-"'-_-‘:' LU PR TR TR

\
1 ‘ :
Qg (£

;

n

AL TR

|

2. model

166

I

.

i

10-32



SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNI CAST 1 0

Charakteristiky

Preplrnovany motor

1. model

3. model

167.5

qll"l“!llilllllllll

%

Y IIHHIIHIIIHIIIIIJI

4

166

VloZka se dvéma vyfezy a oddélenymi chladicimi

stfickami dna pistu.

2. model

VloZka bez vyfezu a s trubkovymi chladicimi stfickami
dna pistu.

4. model

167,5

o

i

+
>

166

»f

'||llll|nl|||l|nlll

Vlozka se Ctyfmi vyfezy a monoblokovymi chladicimi

stfickami dna pistu.

Specidlni viozka dodavana skladem nahradnich dilt
se ¢tyfmi vyfezy Instaluje se do vSech typl
prepliiovanych motoru.
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Charakteristiky
OLEJOVE CERPADLO Vile (B)
— min. (v mm) 0,02
Demontaz — max. (v mm) 0,10
Demontuijte:

— viko olejového Cerpadla,
— vypoustéci ventil s pruzZinou.

Kontrola vli

Vile (A)
— min. (v mm) 0,05
— max. (v mm) 0,12

//r//ﬁﬂwf@'
e

80142R

Namontujte zpét:

— viko olejového Cerpadla, pfi¢emz utahnéte Srouby na
moment 1 daN.m,

— vypoustéci ventil s pruzinou.

POZNAMKA: Nalijte do &erpadla olej (abyste
usnadnili naplnéni).
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Charakteristiky

PRIPRAVA MOTORU PRO ULOZENi NA PODPERU

Pfed upevnénim motoru na podpéru Mot. 792-03 je
nezbytné demontovat kabelovy svazek motoru,
vypustit motorovy olej a chladici kapalinu po
odstranéni vypoustéciho uzavéru (A).

Preplnovany motor

Demontuijte:

— privodni a vratné olejové potrubi (D),

— vzpéru (B),

— upevriovaci Srouby turbokompresoru (C) a odstrarite
JeJ.
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST
Charakteristiky

UPEVNENi MOTORU NA PODPERU Mot. 792-03 A
TRITYCEA,BAC

Motory vsech typu
Demontujte saci a vyfukové sbérné potrubi.

TyCe (A), (B) a (C) se upeviiuji na blok valcu tak, aby
byly zasunuty do otvort (1, 8, 17) desky.

OPATRENi PROVADENA PRED UVEDENIM DO
PROVOZU

Motor s turbokompresorem

Po zasahu na motoru, pfi kterém bylo nutné odpojit
olejova potrubi, je nezbytné znovu naplnit okruh od
turbokompresoru olejem, pfi¢emz dodrzte nasledujici
podminky:

— pfipojte vratné olejové potrubi a upevnéte jej pomoci
svérného krouzku novym Sroubem,

— pfes privodni otvor (A) naplrite turbokompresor
motorovym olejem,

— uvedte do chodu spoustéc, aby byl okruh znovu
naplnén olejem az po turbokompresor, dokud
nebude vytékat olej z pfivodniho potrubi
turbokompresoru,

— pfipojte pfivodni olejové potrubi zpét na
turbokompresor,

— spust’te motor a nechte jej béZet ve volnobéhu, aby
byla obnovena cirkulace oleje v turbokompresoru.

90749R1

OPATRENiI PROVADENA PRI ZASTAVENI
MOTORU

Nez vypnete zapalovani, nechte motor bézet
30 sekund ve volnobéhu.

Neakcelerujte, abyste predesli spusténi
turbokompresoru, v opacném pfipadé by pfi vypnuti
zapalovani hrozilo setrvacné otaceni turbokompresoru
bez mazani, coZz by mohlo vést k zadfeni hfidele
turbiny.
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNI CAST

10

Charakteristiky
PRIPRAVKY
Typ Mnozstvi Dotcéena cast Objednaci cislo
RAVITOL S 56 - Cisténi dili 77 01 421 513
DECAPJOINT Potreni Cisténi t&snicich ploch 77 01 405 952
RHODORSEAL 5661 Potfeni Viko loziska klikové hridele 77 01 404 452
Loctite 518 Potreni Viko konce Klikove hridele a cerpadia 77 01 421 162
chladici kapaliny
Loctite FRENETANCH 1 az 2 kapky - 77 01 394 070

OPATRENI
MYTi MOTORU

Ochrarite alternator, abyste zamezili jeho postfikani
vodou a mycimi pfipravky.

Zamezte vniknuti vody do potrubi pro pfivod vzduchu.

MONTAZ ZAVITNIKU

Vnitfni zavity sestavy dilG tvoficich motor mohou byt
opraveny pomoci zavitniku.

DILY VYMENOVANE PO DEMONTAZI

— VSechna tésnéni

— Sroub setrvaéniku motoru

— Pojistka upeviovaciho Sroubu setrvaéniku motoru

— Srouby ojnic

— Olejovy filtr kozliku vahadel

— Tésnéni uzavéru bloku valcl, pokud byly
demontovany.

— Zavlacky rozvodového ozubeného kola na klikové
hrideli

— Remeny

— Napinaci kladka rozvodového femene

— Srouby hlavy valci
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST
Standardni vyména
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PRIPRAVA OPOTREBOVANEHO MOTORU PRO
VRACENI

Motor musi byt vycistén a vypustén (olej a chladici
kapalina).

Ponechte na opotfebovaném motoru nebo pfilozte do
krabice pro vraceni:

— olejovou mérku,

— Cerpadlo chladici kapaliny,

— viko ventild,

— Zhavici svicky,

— napinaci kladku rozvodového femene,

— kryty rozvodu,

— olejovy filtr,

— femenici vstfikovaciho Cerpadla,

— femenici vaCkové hfidele,

— Femenici pfedlohové hfidele,

— rozvodovou femenici klikové hfidele,

— spojku a setrvacnik,

— femenici klikové hfidele pro pohon pfisluSenstvi,
— vstfikovaci ¢erpadlo,

— potrubi vstfikovacu,

— vstfikovace,

— Vyvévu.

Nezapomente demontovat:

— pruzna potrubi pro vedeni chladici kapaliny,
— femenici Cerpadla chladici kapaliny,

— spinac ovladany tlakem oleje,

— termostat s drzakem.

Opotfebovany motor musi byt upevnén na dievény
podstavec za stejnych podminek jako motor pro
standardni vyménu:

— plastové uzavéry a kryty musi byt na miste,

— v8e musi byt zakryto kartonovym obalem.

82638-1S

PRIPAD VYMENY NOVEHO MOTORU

Novy motor neni vybaven:
— mechanismem spojky,
— kotoucem spojky,

— setrvaénikem motoru.
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Potrebné specialni naradi

Nakres Ofnacenl Objednaci cislo Popis
pripravku
Mot. 11 00 01 072 500 Vytahovak na lozisko klikové hridele
Drzak komparatoru Pouziva se s
Mot. 251-01 00 00 025 101 pipravkem Mot. 252-01.
PfitlaCna deska pro méfeni pfesahu
Mot. 252-01 00 00 025 201 vlozek valcu Pouziva se s pfipravkem
Mot. 251-01.
Mot. 382 00 00 038 200 PFipravek pro stlaceni pruzin ventild
Mot. 445 00 00 044 500 Kli¢ na olejovy filtr
Mot. 452 00 00 045 200 Kllc_na spinaé ovladany tlakem oleje
(velikost 22 mm).
Pfiruba pro upevnéni a stlaceni viozek
Mot. 521-01 00 00 052 101 e
valcl
Mot. 582 00 00 058 200 Segment pro znehybnéni setrvaéniku

motoru

10-39




SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST 1 0
Potrebné specialni naradi

Nakres Oznaceni Objednaci &islo Popis
pripravku
Mot. 591-02 00 00 059 102 Zmagn?tlzcl)vany boydeon pro uhlovy kli¢
pro utazeni hlavy valcu
Mot. 591-04 00 00 059 104 Uhlovy kli¢ pf'o utaZeni hlavy valcu s
posuvem 1/2" a ukazatelem
Mot. 647 00 00 064 700 Kli¢ pro sefizeni vahadel
Mot. 720 00 00 072 000 Pripravek pro vystfedéni hlavy valcl na
motoru
Mot. 792-03 00 00 079 203 Upevnovaci deska motoru pro podpéru

Desvil

Mot. 799-01 00 00 079 901 Pfipravek na zn’ehybnenl c’)zvubenych
kol pro ozubeny rozvodovy femen
) m

PFipravek pro stlateni t&ésnéni zakladny

Mot. 853 00 00 085 300 viozek valci

Pfipravek pro znehybnéni ozubeného

Mot. 854 00 00 085 400 kola vstfikovaciho ¢erpadla
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Potrebné specialni naradi

Nakres Oznaceni Objednaci &islo Popis
pripravku
Mot. 855 00 00 085 500 II:glpravek pro znehybnéni rozvodovych
Mot. 856 00 00 085 600 Drzak komparatoru pro sefizeni
) Cerpadla BOSCH
Mot. 861 00 00 086 100 Mérka horni Uvrati
Kli¢ pro demontaz a zpétnou montaz
Mot. 997-01 00 00 099 701 drzaku vstfikovacu vybavenych
kabelem
Mot. 1054 00 00 105 400 Mérka horni avrati
Kli¢ s kloubem pro demontaz a zpétnou
Mot. 1063 00 00 106 300 montaz upevnovacich Sroubl dolniho
bloku klikové skfiné
Kompletni kuffikova souprava pro
Mot. 1079 00 00 107 900 sefizeni Cerpadel Roto-Diesel s
pristupem pres viko
Drzak a mérka pro sefizeni erpadel
Mot. 1079-01 00 00 107 901 Roto-Diesel Pouziva se s pfipravkem

Mot. 1079-02.
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Potrebné specialni naradi

Nakres Oznaceni Objednaci &islo Popis
pripravku
Komparator k pfipravku Mot. 1079-01
Mot. 1079-02 00 00 107 902 pro sefizeni vstfikovacich Cerpadel
Roto-Diesel DPC
Mot. 1281-01 00 00 128 101 Hlavice na olejovy filtr R 96 mm
Mot. 1297 00 00 129 700 Pvr’lpravek pro |n§tala0| t?sr'wem klikové
hfidele na strané setrvacniku motoru
Mot. 1298 00 00 129 800 Pvrllpravek pro |n§taIaC| tésnéni klikové
hfidele na strané rozvodu
Mot. 1299 00 00 129 900 Pn;v)rav’ek prcz_lnstalam tésnéni
vloZeného loZiska
Mot. 1300 00 00 130 000 Pvrllpravek pro vyménu tésnéni vackové
hfidele
Mot. 1335 00 00 133 500 Prlpraovek pro demontaz tésnéni drikd
ventil
Mot. 1383 00 00 138 300 Trubkovy kli¢ velikosti 17 mm pro

demontaz vysokotlakych potrubi
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Potrebné specialni naradi

Nakres Oznaceni Objednaci &islo Popis

pripravku

Mot. 1384 00 00 138 400 vPrlpravek pro sefizeni napinaci kladky
femene

Mot. 1505 00 00 150 500 PFistroj pro kontrolu napéti femenl

Mot. 1511 0000 151 100 Prlpralvek pro instalaci t&snéni dFika
ventill

Mot. 1573 00 00 157 300 Drzak hlavy valcu
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Potrebny material

Popis

Objimka pro instalaci pistu s pistnimi krouzky do vloZky valce

Kuffik s frézami pro opravu sedel ventilt, napfiklad CERGYDIS C 108
NEWAY

Zvedak na ventily

Pripravek pro uhlové utazeni, napfiklad firmy:
— STAHLWILLE s objednacim cislem 540 100 03,
— FACOM s objednacim &islem DM 360.

Souprava pro zkousku hlavy valct obsahuje: kad a rizné sady pro jednotlivé
modely hlav valcl (zatku, té€snici desku, uzavér). Schvalovaci ¢islo kadé pro
zkousku hlavy valct je 664 000.

Klesté na pistni krouzky

Pripravek pro instalaci tésnéni dfiku ventild, napfiklad firmy FACOM s
objednacim ¢islem DM 6J4

Nastrcka velikosti 22 mm standardni délky 1/2" (Etvercového prurezu
velikosti 12,7 mm) pro demontaZz spinace ovladaného tlakem oleje
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Rozlozeny nakres hlavy valcu
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNI CAST

Oprava motoru

10

DEMONTAZ HORNi CASTI MOTORU

Demontuijte:

— Femen pfisludenstvi,

— kompresor klimatizace (pokud je instalovan),
— Cerpadlo posilovace Fizeni,

— alternator,

— multifunkéni drzak,

— zvedaci uchyt motoru na strané setrvacniku.

Instalujte pfipravek pro blokovani setrvacniku
Mot. 582 a povolte Sroub Femenice pro pohon
pfisludenstvi.

16531R

Demontujte uzavér (B) otvoru pro mérku horni Gvrati.
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Oprava motoru

10

Sefizeni rozvodu

Instalujte mérku horni Gvrati

Mot. 861 nebo Mot. 1054 a
nasledné oto¢te motorem (ve
sméru hodinovych ruci¢ek na
strané rozvodu) tak, abyste uvedli
znacky ozubenych kol vackové
hfidele a vstfikovaciho ¢erpadla
proti znackam krytu rozvodu
(zaénéte na mérku tlacit pal
zubu pred uvedenim znacéek do
zakrytu), abyste predesli
zapadnuti mérky do vyvazovaci
diry.

NN
i ..

N2
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Oprava motoru

Zkontrolujte sefizeni ozubenych
kol vackové hfidele a vstfikovaciho
Cerpadla (znaCky umisténé na
krytu rozvodu musi byt v zakrytu se
znackami femenic).

Demontujte kryt rozvodu.

Zkontrolujte zna¢ky rozvodoveho
ozubeného kola klikové hfidele

Udélejte pevnou znacku na viku
ventild a druhou na vstfikovacim
Cerpadle v zakrytu se znackami
femenic.




SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST 1 0
Oprava motoru

Odstrante mérku horni Gvrati
Mot. 861 nebo Mot. 1054.

Odblokuje a nasledné opét
zablokujte napinaci kladku femene
v uvolnéné poloze, abyste mohli
odstranit rozvodovy femen.

Demontuijte:

— vratna palivova potrubi,

— vysokotlaka potrubi
vstfikovaciho ¢erpadla pomoci
pfipravku Mot. 1383,

— potrubi pro vedeni chladici
kapaliny pro studeny start,

— zadni upevnovaci Sroub
vstfikovaciho ¢erpadla umistény
na hlavé valcq,

— drzak krytu rozvodu,

— kryt vahadel.
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Oprava motoru

10

Demontujte bo¢ni podlozku
vackoveé hfidele (na strané
femenice).

Povolte sefizovaci Srouby vahadel.

Demontujte kozlik vahadel.

Demontujte upevriovaci Srouby a
matice hlavy valcu.

Prilozte dfevénou podlozku a
bo¢né poklepejte na hlavu valcu,
abyste ji oddélili v tésnici ploSe v
mezich viille mezi hlavou valci a
Cepy. Protoze je tésnéni hlavy
valcl pfilepeno na blok, hlavu a
vlozky valca, je velmi dulezité
hlavu valcl nezvedat, jinak by
doslo k oddéleni vlozek valcl od
jejich zakladen a naslednému
vniknuti nedistot.

Odstrante hlavu valcu.

.12‘ 4e 5o 13e
['16‘*!8!/'\1‘1!/\/9\./'\/—177
B 117 32 610 14
0o_o0 00 _0

28 20 22
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNI CAST

V4

Oprava motoru

16544R

ODSTROJENI HLAVY VALCU

Kk
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Ulozte hlavu valcu na jeji dr

Mot. 1573.
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SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST
Oprava motoru

10

Demontuijte:

— vackovou hfidel,

— pripravné komory (11) a v pfipadé potfeby lehce
poklepejte pomoci pfipravku B. Vi. 31-01
zavedeného pres ulozeni vstfikovadu.

Nékteré pripravné komory mohou byt volné, dejte
pozor, aby nespadly.

POZNAMKA: Pfed demontazi ventilG a tésnéni
drika ventilli je nezbytné zmérit polohu H
nékterého z plivodnich tésnéni vzhledem k hlavé
valcu pomoci pripravku Mot. 1511 nebo pomoci
pfipravku FACOM s oznaéenim DM6J4.

16545S

Odstrarnite pulkrouzky, dolni a horni misky a pruziny.

15738R

Instalujte tlacny dfik Mot. 1511 na té&snéni dfikl
ventild.

15738-1S
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Oprava motoru

10

POZNAMKA: Vnitini primér tlaéného dfiku musi
byt stejny jako primér ventilu. Navic musi byt
dolni ¢ast tlaéného driku ve styku s horni kovovou
casti tésnéni driku ventilu.

Zavedte vodici trubku na horni ¢ast tlaéného dfiku az
do styku s hlavou valcu.

15738-2S

Zasunite do vodici trubky objimku (1) az do styku
objimky s tlaénym dfikem.

Nasledné objimku zablokujte pomoci stavéciho
kolecka (2).

15738-3R

Odstrarite:

— sestavu vodici trubky s objimkou, pficemz dejte
pozor, abyste nepovolili kolecko,

— tla¢ny dFik.

Demontuijte:

— ventily,

— tésnéni dfikd ventilu za pouziti klesti Mot. 1335,
— dolni misky.

Ulozte dily v daném pofadi a nasledné je oznacte.
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CISTENI

Je velmi dulezité, aby nebyly poskrabany tésnici
plochy hlinikovych soucasti.

Pro odstranéni ¢asti tésnéni, ktera zlstane pfilepena,
pouzijte pfipravek Decapjoint.

Naneste pfipravek na ¢isténou ¢ast, pockejte pfiblizné
deset minut a potom zbytky tésnéni odstrante
difevénou stérkou.

Bé&hem tohoto Ukonu se doporucuje pouzit rukavice.
Nedopust'te, aby pfipravek potfisnil lakované plochy.

Naléhavé Vas upozorniujeme na péci, kterou je
treba vénovat provedeni tohoto ukonu, aby se
predeslo vniknuti cizich ¢astic do kanall pro
tlakové vedeni oleje k vackovym hridelim (kanala
umisténych jak v bloku motoru, tak i v hlavé valcu)
a vratnych olejovych kanal.

KONTROLA TESNICi PLOCHY

Pomoci pravitka a listkové mérky zkontrolujte, zda
neni tésnici plocha deformovana.
Maximalni deformace 0,05 mm

Neni dovolena zadna oprava hlavy valcu.

83179S

Provedte zkousku hlavy valc, abyste detekovali
pfipadné trhliny, pomoci soupravy pro zkousku hlavy
valcl (obsahuje kad a sadu pro pfislusnou hlavu
valc: zatku, tésnici desku, uzavér). Schvalovaci €islo
kadé pro zkousku hlavy valci je 664 000.
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OPRAVA SEDEL VENTILU

SACI

Sitka dosedacich ploch X (v mm) 1,75 10,2
Uhel (a) 90°

Oprava dosedaci plochy (1) se provadi pomoci frézy
N 208 s ukosem 46°. ZmenSete Sirku této dosedaci

plochy v misté (2) pomoci frézy N 213 s ukosem 15°
az do dosaZzeni Sitky X.

VYFUKOVE
Sitka dosedacich ploch X (v mm) 1,75 0,2
Uhel (a) 90°

Oprava dosedaci plochy (1) se provadi pomoci frézy
N 204 s ukosem 46°. Zmensete Sitku této dosedaci
plochy v misté (3) pomoci frézy N 212 s ukosem 75°
az do dosaZzeni Sifky X.

POZNAMKA: Dodrzte polohu dosedaci plochy ventilu na sedle.
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PROHLIDKA A OPRAVA KOZLIKU VAHADEL

Filtr (24) umistény v kozliku vahadel (17) se vyménuje
pfi v8ech zasazich, které jsou spojeny s poruchami,
které zpUsobily disperzi kovovych ¢astic v oleji.

V takovém pfipadé rovnéz vyménte motorovy olej a
olejovy filtr na hlavnim potrubi.

Demontaz
Demontujte uzavér na konci kozliku vahadel a filtr.

Oddélte razné dily a vycistéte je. Usporadejte je v
daném poradi.

25
24

Oznadeni dill
Loziska kozliku vahadel

Loziska A, B, C a D jsou stejna.

Jsou opatfena:

— mazacim otvorem (G) pfisluSnych lozisek vackové
hfidele,

— osazenim (F), které sméfuje k setrvacniku.

16523-1R

Lozisko (E) je navic opatfeno:

— dvéma otvory s vnitfnim zavitem (T) pro upevnéni
podlozky omezujici bo¢ni vuli vackové hfidele,

— jednim otvorem s vnitfnim zavitem (V) pro upevnéni
Sroubu pro nasmérovani kozliku vahadel.

16523R
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Kozlik vahadel je nasmérovan pomoci Sroubu s
vystupkem.

Otvory pro mazani lozisek vackové hfidele sméfuji k
vackové hfideli (olej prochazi pres loziska kozliku
vahadel).

Vahadla

Vahadla sacich a vyfukovych ventilt jsou stejna,
obsahuji olejovou trysku pro mazani vacek vackoveé
hfidele.

16526R

Zpétna montaz

Instalujte na hfidel lozisko (E) a znehybnéte jej tak,
aby mazaci otvory sméfovaly k patce loZiska.

Nasledné instalujte:

— jedno vahadlo,

— pruzinu,

— dal$i vahadlo,

— vlozené lozisko s osazenim (F) sméfujicim k
setrvacniku.

Pokrac&ujte v montazi ve stejném poradi, instalujte
uzavér opatieny olejovym filtrem a utahnéte jej na
moment 2 daN.m.

Tento moment je nezbytné dodrzet, protoze otaceni
kozliku vahadel je udrZzovano pouze vystupkem
polohovaciho Sroubu na lozisku (E).

NASTROJENIi HLAVY VALCU

Instalujte nové ventily a mirné je zabéhnéte na
pFisluSnych sedlech. Peclivé vyCistéte a potom
oznacte vsechny dily, nasledné provedte jejich
zpétnou montaz.

Naolejujte vSechny dily.
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Je nezbytné instalovat tésnéni driki ventilt Nasadte vlozku Mot. 1511 na dfik ventilu (vnitfni
pomoci soupravy Mot. 1511 nebo pomoci primér vlozky musi byt stejny jako pramér dfiku
pripravku FACOM s oznacenim DM6J4. ventilu).

Mot.1511

15737R

15739-1S

POZNAMKA: Pied montazi neolejujte tésnéni driku

ventilt. Drzte ventil ve styku s jeho sedlem.

Instalace novych tésnéni drika ventilt Nasadte na viozku tésnéni dfiku ventilu

(nenaolejované).
Umistéte ventil do hlavy valct.

15739S

15739-2S
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Tladte na tésnéni dfiku ventilu, dokud se nesesune z
vlozZky, a nasledné viozku odstrarite.

Nasadte na tésnéni dfiku ventilu tlacny dFik.

15739-4S

15739-5S

POZNAMKA: Vnitini primér tlaéného dfiku musi
byt stejny jako pramér driku ventilu. Navic musi
byt dolni ¢ast tlacného driku ve styku s horni ¢asti
tésnéni dfiku ventilu.
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Instalujte sestavu vodici trubky a objimky, ktera byla Stlacte tésnéni dfiku ventilu poklepem dlané ruky na
sefizena pfi demontazi, na tlacny dfik. horni ¢ast objimky az do styku vodici trubky s hlavou
valcu.

15738-4S 15739-6S

Zopakujte pfedchozi ukony u vSech ventilu.
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Instalujte:

— dolni podlozky (7) pruzin,

— pruziny (8) (stejné pro saci a vyfukové ventily),
— misky (9).

Stlacte pruziny.

Instalujte pllkrouzky (10) (stejné pro saci a vyfukové
ventily).

77678R5

Zkontrolujte rozmér vsazeni ventilll vzhledem k té&snici
ploSe hlavy valct pomoci pfipravk( Mot. 251-01 a
Mot. 252-01.

Musi byt mezi 0,80 a 1,15 mm.

Mot. 252-01

Mot. 251-01

%) 16546-1R

Je nezbytné zaznamenat hodnoty vsazeni ventill,
aby bylo pozdéji mozné provést kontrolu poloh pist(
vzhledem k hlavé valcu.
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Preplrnovany motor

Oznaceni X: vybrani provedené vrtakem

Atmosféricky motor

Oznaceni X: neni.

86188-1R

Motory J8S 736 a 740

//

(@

:

DI1074

Priimér (D) v mm:
— plvodni rozmér 1 = 35,5,
— plvodni rozmér 2 = 35,7.

Je nezbytné zmérit primér (D) ulozeni pripravné
komory v hlavé valci a instalovat zpét pfipravnou
komoru odpovidajiciho priiméru.

Instalujte pfipravné komory (11) a nasledné pomoci
pripravkd Mot. 251-01 a Mot. 252-01 zkontrolujte
jejich pfesah.

Musi byt mezi 0,01 a 0,04 mm.

Mot. 252-01
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Instalujte zpét zhavici svicky (12) a jejich elektrickou
kabelaz.

Instalujte na znovu pouzitou hlavu valcl nové
Zaruvzdorné viozky (27).

PFi vyméné zaruvzdornych vlioZzek zméfte primeér téch,
které byly demontovany, a nahradte je novymi
vlozkami odpovidajiciho priiméru.

Primér (D) v mm:
— plvodni rozmér 1 = 15,5,
— plvodni rozmér 2 = 17,7.

Instalujte zpét Zaruvzdorné podlozky vstfikovacu (13),
pfi¢emz dodrzte jejich orientaci.

Znacka (C) musi sméfovat k pfipravné komore.

Motory vsech typt - kromé motort J8S 736 a 740

N m V.

QT

\

Instalujte zpét vstfikovace a jejich drzaky opatifené
novymi médénymi t&snénimi a utdhnéte matice na
moment (2 daN.m).

Utahujte rovhomérné obé matice.

Instalujte zpét modul termostatu opatfeny novym
tésnénim.
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Motory J8S 736 a 740
Drzaky vstfikovacl - zvlastnosti

Hlava valcl byla upravena pro montaz Sroubovanych
drzaku vstfikovaclh typu BOSCH "KCA™.

\-___'/

92448-2R

1 Zaruvzdorna vlozka

2 Zaruvzdorna podlozka

3 Tésnéni

PFi kazdé zpétné montazi drzaku vstfikovace instalujte
nové tésnéni a Zaruvzdornou podloZku (orientovana
podle vySe uvedeného nakresu).

Utahnéte drzaky vstfikovacd na moment 7 daN.m
pomoci pripravku Mot. 997-01.
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ROZLOZENY NAKRES BLOKU VALCU
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DEMONTAZ DOLNi CASTI MOTORU

Instalujte pfipravek pro blokovani setrvacniku
Mot. 582 a nasledné& demontujte spojku a setrvaénik.

16531R

Povolte tfi upeviiovaci Srouby drzaku vstfikovaciho
Cerpadla, abyste odstranili sestavu, ktera se sklada z
Cerpadla, drzaku a Femenice vstfikovaciho ¢erpadla.

Demontujte vyvévu a nasledné odstrante ozubené
kolo a Sestihran, ktery pohani olejové Eerpadlo.

0
I
i)
0 ] @
D)
g X d 2
! 1) >
8 O
il
16533S

Instalujte pfirubu pro upevnéni viozek valcl
Mot. 521-01.

Demontuijte:
— Cerpadlo chladici kapaliny,
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— napinaci kladku, — viko predlohové hfidele,
— tésnéni pomoci paky,

16532-2S
— ozubené kolo pfedlohové hfidele, pficemz pouZijte — pfirubu (1) pfedlohové hfidele,
znehybhovaci pfipravek Mot. 855, — pfedlohovou htidel (2),
— klinek,

— rozvodové ozubené kolo klikové hfidele pomoci
vytahovaku se dvéma rameny,
— klinek.
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Demontujte dolni kryt. Demontuijte:

— tésnéni klikové hfidele,
1. model — olejovy filtr pomoci pfipravku Mot. 1281-01.
TFi druhy Sroubl ozna¢ené A,Ba C Umistéte pisty do poloviny zdvihu.

Oddélte spojovaci potrubi olejového Cerpadla a
mazaci konzoly (pokud je instalovano).

90571R

2. model

Dva druhy Sroubll oznacené nasledovné:

— 13 Sroubu (M7 x 100-40), , L
— 8 &roubli (M7 x 100-52). Demontujte olejové Cerpadlo.

16553S 165628
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Pripad dolniho bloku klikové skfiné s vyztuznou
viozkou

Demontuijte:
— sitko olejového Cerpadla, Sroub (A), uchovejte
ozubena kola Eerpadla pro opétné pouziti,

— oba Srouby télesa olejového Cerpadia,

— téleso olejového Cerpadia,

— snimac hladiny oleje,

— upeviovaci Srouby vlozky (demontujte vSechny dale
oznacené Srouby).
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Oznaceni upevnovacich Sroubl viozky na bloku valct a dolniho bloku klikové skfiné na vliozce

4 druhy Sroubt jsou oznaceny nasledovné:
: 17 Sroubu (M7 x 100-50),

21 Sroubti (M6x100-16),

1 Sroub (M10x150-40),

9 Sroubt (M10x150-75),

Sroub nepouzit

gerioe

10-70



SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST 1 0
Oprava motoru

Provedte oznaceni vik ojnic

vzhledem k télesim hlav ojnic:

— €. 1 na strané setrvacniku,

— oznaceni na strané predlohové
hfidele.

UPOZORNEN:I: Pro oznaceni
nepouzivejte dulcik, abyste
predesli vytvofeni jakéhokoliv
zéarodku trhliny v ojnici. Pouzijte
nesmazatelnou tuzku.

Demontujte vika ojnic a jejich
panve.
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Vytahnéte vlozky valcu a pisty (oznacte je).

Oznacte vika lozisek klikové hfidele vzhledem k
dolnimu bloku klikové skfiné a nasledné je
demontujte.

16530S

POZNAMKA:
Vytazeni lozisek klikové hridele 1a 5

VytaZzeni lozisek klikové hfidele 1 a 5 opatfenych pasy
vytlaCené silikonové pasty bude usnadnéno pouzitim
pfipravku mistni vyroby z plechu tloust’ky pfiblizné
2,5 mm.

Demontuijte:

— klikovou hfidel,

— podlozky pro vymezeni bo¢ni vile,

— panve lozisek klikové hfidele,

— stficky pro chlazeni den pist(i vestavéné v bloku
valcu.

16529-1S

U motora vybavenych chladici konzolou demontujte
konzolu pro chlazeni den pist(.

-

g _‘1' 'iiii" """"

PRIPOMINKA: Nikdy nedemontujte upeviiovaci
Srouby (H), pokud nebude demontovan dolni blok
klikové skfiné.
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Demontujte drzak olejového filtru.

Vyména loziska

POZNAMKA: Pokud je pfevodovka vybavena kratkou
hrideli (A), nemusi byt v klikové hfideli instalovano
loZisko.

Pokud je pfevodovka vybavena dlouhou hfideli (B),
je nezbytné instalovat do klikové hfidele lozZisko.

16547R

Demontaz loziska pomoci pfipravku Mot. 11

Mot. 11

77443R

Zpétna montaz loziska

Prilepte lozisko pomoci pfipravku loctite FRENBLOC,
pokud je motor vybaven upevriovacim Sroubem
setrvacniku bez pojistky.
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VYTAZENI OJNIC A PiSTU

Demontuijte:

— pistni krouzky pomoci klesti na pistni krouzky,

— pojistné krouzky (E) pro upevnéni pistniho &epu,
— pistni ep (F).

CISTENI

Pfi ¢isténi bloku valcl je nezbytné demontovat
Sroubované uzavéry ucpavajici mazaci kanaly.

83342S

Je velmi dulezité, aby nebyly poSkrabany tésnici
plochy hlinikovych soucasti.

Pro odstranéni ¢asti tésnéni, ktera zUstane pfilepena,
pouZzijte pfipravek Decapjoint.

Naneste pfipravek na Cisténou €ast, pockejte pfiblizné
deset minut a potom zbytky t€snéni odstrarite
dfevénou stérkou.

Bé&hem tohoto Ukonu se doporuéuje pouzit rukavice.

Nedopustte, aby pFipravek potfisnil lakované plochy.

Naléhavé Vas upozoriiujeme na péci, kterou je
tfreba vénovat provedeni tohoto ukonu, aby se
predeslo vniknuti cizich ¢astic do kanall pro
tlakové vedeni oleje ke kozliku vahadel (kanala
umisténych jak v bloku motoru, tak i v hlavé
valcu).

Nedodrzeni tohoto opatieni by totiz mohlo vést k
ucpani filtru, ktery je umistén v kozliku vahadel,
nebo stficek vahadel a vyvolat rychlé poskozeni
vacek a opérek vahadel.
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Vycistéte upeviiovaci otvory hlavy valcl, zejména pak
v kanale pro vedeni oleje (C).

Je to nezbytné pro dosazeni spravného utazeni
Sroubu.

Rovnéz provilecte ocelovy drat kanaly klikové
hridele.

ZPETNA MONTAZ DOLNi CASTI MOTORU

Instalujte zpét uzavéry pro ucpani mazacich kanall a
utdhnéte je na moment:

¢ 8 daN.m u uzaveérua (A),

¢ 2 daN.m u uzaveéru (B) loziska €. 1,

¢ 4 daN.m u ostatnich uzavéra.

83342R1

Zkontrolujte, zda Ize upevinovaci Srouby hlavy valcu
bez obtizi zaSroubovat.

V pfFipadé potfeby je nékolikrat zasroubuijte, abyste
uvolnili zavity.

Cepy hlavy valct v bloku valct musi byt instalovany za
pouziti pfipravku Loctite SCELBLOC.
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Pfi instalaci vodici trubky olejové mérky umistéte jeji
pfirubu nadoraz na blok valc(.

V pfipadé potfeby zbruste trubku na vnéjSim praméru,

abyste usnadnili jeji zasunuti, a potfete ji pfipravkem
Loctite SCELBLOC.

Instalujte rlizné upeviiovaci &epy. Cepy &erpadla
chladici kapaliny, bloku valcu a krytu rozvodového
femene potrete jednou az dvéma kapkami pfipravku
Loctite FRENETANCH, protoze jejich vnitfni zavity
usti do chladiciho okruhu.

Instalujte zpét stficky pro chlazeni den pistu vestavéné
v bloku valcl a utahnéte je na moment 1,2 az
1,4 daN.m. Zkontrolujte pfitomnost térického tésnéni.

16529-1S
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U motord vybavenych konzolou pro chlazeni den pistd
potfete upevrniovaci Srouby (H) olejové konzoly jednou
kapkou pfipravku Loctite FRENETANCH.
Nenanasejte pfilis velké mnozstvi pfipravku, protoze
by hrozilo ucpani prachodu oleje kolem upevnovaciho
Sroubu.

I
Q

Motory 852 s €islem nizSim nez 42 253

Zkontrolujte pfitomnost t&snéni (D) mezi pivodnimi
Srouby (E) a Srouby loziska, na strané olejového filtru
loZisek 2, 3 a 4.

Pokud jimi motor neni vybaven, instalujte t&snéni (D) a
uzaver (F), ktery pfedtim potfete pfipravkem Loctite
FRENETANCH a silné utahnéte pomoci
Sestihranného kli¢e velikosti 6 mm a délky 200 mm.

Uéelem je zabranit priichodu oleje do chladiciho
okruhu.

86741R

10-77



SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST 1 0
Oprava motoru

Instalace loziskovych panvi a klikové hridele
Oznaceni
Pro vyménu jsou dodavany pouze panve loZisek

klikové hfidele s drazkou a otvory, a to bez ohledu na
konfiguraci mazani klikové hfidele.

Instalujte panve na loziska a blok valct a nasledné je
naolejujte.

Instalujte bo¢ni podlozky klikové hfidele €. 2 (drazkami
na stranu klikové hridele).

16529S

Namazte klikové a hlavni Eepy motorovym olejem.
Namontujte zpét:

— klikovou htidel,
— vika lozisek klikové hridele - kromé vik 1 a 5.

Utahovaci moment: 8,75 az 9,75 daN.m

165308
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Provizorné instalujte lozisko €. 1 bez boénich Montaz lozisek klikové hridele
tésnéni, abyste upevnili magneticky drzak.
Pro utésnéni lozisek 1 a 5 existuji dvé reSeni:

1 - Instalace butylovych tésnéni

2 - Vstiiknuti silikonu

1 - Instalace butylovych tésnéni
Instalujte vika loZisek 1 az 5.

Zmeéfte rozmér (C) pomoci vrtaku.

Kontrola podéiné vile (v mm):

852 J8s

0,07 a2 0,25 (1) .
0,20 a2 0,30 (2) 0,20 2z 0,30 Pokud je rozmér (C) mensi nebo roven 5 mm, zvolte

tésnéni tloust'’ky 5,1 mm.

(1) 1. model: €. 1 az 32909
(2) 2. model: & 32910 az ... Pokud je rozmér (C) vétsi nez 5 mm, zvolte tésnéni

tloustky 5,4 mm.

Instalujte bo¢ni t&snéni:
— drazka tésnéni musi sméfovat ven,
— pfesah v misté (A) musi byt pfiblizné d = 0,2 mm.
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Naneste na dosedaci plochy lozisek 1 a 5 tenkou
vrstvu pfipravku RHODORSEAL 5661, aniz byste

ucpali vratna vedeni oleje dolniho bloku klikové skfiné.

ZaSroubuijte stfedici Eepy (G) O 12 mm se stoupanim
zavitu 1,50 do bloku valcu.

Instalujte loziska.
Naolejujte obé tésnéni.

Pouzijte dvé féliové podlozky, které umistéte po obou
stranach vika loZiska.

Spust’'te sestavu dold.
Kdyz bude viko loziska témér na misté, zkontrolujte,

zda bo¢ni tésnéni na strané dosedaci plochy bloku
valcl stale mirné presahuiji.

) Vel

m

Odstrarite podlozky a Cepy.

Sefiznéte boc¢ni tésnéni tak, aby byl pfesah vzhledem
k tésnici ploSe dolniho bloku klikové skfiné 0,5 az
0,7 mm.

Zkontrolujte, zda se klikova hfidel volné otaci.

2 - Vstriknuti silikonu

Souprava potfebna pro tento ukon obsahuje:
— stfikacku objemu 50 ml,

— tubu tvrdiciho ¢inidla objemu 5 ml,

— ty€inku na michani,

— navod k pouziti.

DULEZITE: Vsttiknuti musi byt provedeno b&hem
pfiblizné 5 minut, aby se pfedeslo polymeraci smési
ve stiikacce.
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Dokonale vycgistéte plochy (A) na bloku valct a vikach
lozisek. Odmastéte je pomoci hadfiku napusténého v

Cisticim rozpoustédle.

Nechte plochy uschnout.

POZNAMKA: Star§i motory jsou v bloku valci

vybaveny drazkami (B). Neucpéte tyto drazky pro odtok

oleje pfi aplikaci pfipravku RHODORSEAL 5661.

POZNAMKA: Nova montaz (motor J)

Vika lozisek jsou opatfena tésnicimi drazkami (C).

V dasledku Upravy vik loZisek:
— nepotirejte dolni plochy bloku valc,

— pfed vstfiknutim instalujte t&snéni klikové hfidele a

rozvodu,

— nechte silikon vytéct tésnicimi draZzkami loZiska
klikové hfidele.
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Mirné potrete dolni plochy bloku valci v misté (B)
pripravkem RHODORSEAL 5661, aniz byste ucpali
drazky pro odtok oleje.

Naplrite stfikaCku smési a vstfiknéte ji do drazek vika
loZiska.

89194R

Instalujte vika a utahnéte je na moment 8,75 az
9,75 daN.m.

Pomoci ty€inky smichejte 45 ml pfipravku
RHODORSEAL 5661 (pfiblizné polovinu tuby obsahu
100 gramu) s poloviéni davkou tuby s tvrdicim
¢inidlem, abyste obdrzeli homogenni, mirné
narGzovélou smeés.

891958

Nechte vytéct po obou stranach drazek vika loZiska
trochu smési, abyste si mohli byt jisti, Ze vstfiknuta
smeés spravneé vyplnila celou tésnici drazku.
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Pomoci hadfiku otfete prfeteCenou smés na vnitfnich a Nechte smés chvili schnout a odfiznéte jeji pfebytek
vnéjsich plochach bloku valcli a rovnéz v misté (A). na tésnici plose.

Mazacimi kanaly provlecte ocelovy drat, abyste
zkontrolovali, zda nejsou ucpany (rovnéz lze pouzit
foukaci zafizeni).

89198S
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ZPETNA MONTAZ A SMONTOVANI OJNIC A PiSTU
Provedte vyménu sestav "vlozky valce a pistu”. Dily
dodavané v soupravé "vlozky valce a pistu” jsou

sparovany.

Oznacte sestavu dilu jednotlivych valcl od A do D tak,
abyste dodrzeli sparovani.

Pomoci rozpoustédla zcela odstrarnite protikorozni film,
nesmi dojit k poskrabani dila.

Naolejujte pistni Cep.

Zkontrolujte, zda se pistni epy v novém pistu a
prislusné ojnici spravné otaceji.

Nékteré ojnice jsou opatfeny vrtanymi otvory, aby byl
umoznén prachod proudu oleje, zkontrolujte, zda
nejsou tyto otvory ucpany.

PFi smontovani pistu a ojnice dodrzte jejich orientaci:

Atmosféricky motor

Preplnovany motor

83241R1

Instalujte panve ojnic.
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MONTAZ PiSTNICH KROUZKU

Pistni krouzky, stejného typu jako pavodni, musi byt
ve svych drazkach uloZeny volné.

Dodrzte smér montaze pistnich krouzkd.

;g%z%zz

Z&%&%%

86187R

Umistéte spary pistnich krouzkl v hlech po 120 °.

KONTROLA PRESAHU VLOZEK VALCU

Tento motor je vybaven térickymi tésnénimi zakladen
vloZek valcu (J) a tésnénimi vrtani viozek valct (F).
Tésnéni zajist uji vyhradné utésnéni.

Vlozka valce doseda pfimo na blok valcu a pfesah
vlozek valcu (X) je realizovan prostfednictvim
vyrobnich rozméra.

X
F WY Y
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Kontrola pfesahu (X) musi byt tedy provedena
nasledujicim zpusobem:

— instalujte vloZku valce bez tésnéni do bloku valcu,
— zkontrolujte pfesah (X) pomoci pfipravki

Mot. 251-01 a Mot. 252-01. Musi byt mezi 0,07 a
0,13 mm.

16528R

Umistéte vlozky valcl tak, aby:

— se pfesah sniZoval od valce €. 1 po valec €. 4 (nebo
obracené),

— odchylka pfesahu mezi dvéma sousednimi viozkami
mohla byt maximalné 0,04 mm (v toleran¢nim
pasmu).

POZNAMKA: Dily dodavané v soupravé viozky valce
a pistu jsou sparovany. Oznacte sestavu dilu
jednotlivych valct od A do D tak, abyste dodrzeli
sparovani.

KdyZ bude dosaZeno spravného presahu, vytvorte
sestavy A, B, C, D s vlozkami valcU, pisty a pistnimi
¢epy a oznacte jejich polohu v bloku valcu.

POZNAMKA: V pfipadé nespravného presahu
provedte kontrolu za pouZiti dalSi sady novych vioZek
valcu, abyste zjistili, zda se jedna o defekt bloku valcq,
nebo vlozek valcu.

ZPETNA MONTAZ VLOZEK VALCU - PiSTU -
OJNIC

Naolejujte pisty.

Instalujte sestavy ojnic a pistd do vlozek valct pomoci
objimky, pfi¢emz dejte pozor na smér montaze

(ozna€enim V k setrvaéniku motoru).

Plochy hlavy ojnice musi byt rovnobézné s horni
rovinou vlozky valce.
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Pred montazi sestav "vlozek valcu, pist a ojnic" do
bloku valci nezapomente instalovat torické tésnéni
na vlozku kazdého valce, pficemz zkontrolujte, zda
neni zkroucené, a rovnéz tésnéni vrtani viozky
valce.

Instalujte pfirubu pro upevnéni viozek valcl
Mot. 521-01 a utdhnéte Srouby a upevriovaci matice
na moment 5 daN.m.

Instalujte sestavy "vlozek valcu, pistii a ojnic" do
bloku valc(, pfi€emz dodrzte jejich polohu.

Plochy vlozZek valct musi byt rovnobézné.

Turbulenéni komory pistd musi byt orientovany na
stranu predlohové hfidele.

KdyZ je ojnice vrtana, musi otvor ojnice pro stfikani
oleje sméfovat na stranu protilehlou pfedlohové
hrideli.

Nasurite ojnice na naolejované klikoveé Cepy klikové
hfidele.

10-87



SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST 1 0
Oprava motoru

Instalujte vika ojnic opatfena
panvemi, pficemz dodrzte
sparovani s ojnicemi.

Zasroubujte a utahnéte nové
Srouby vik ojnic na moment
6,5 daN.m.

Zkontrolujte, zda se pohybliva sestava volné otadi.
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KONTROLA PRESAHU VLOZEK VALCU
Vydcistéte dna pista.

Otocte klikovou hfideli na strané rozvodu o jednu
otacku ve sméru hodinovych rugicek, abyste uvedIi
pist €. 1 do blizkosti horni tvrati.

Umistéte na pist pfipravek Mot. 252-01.

Instalujte pfipravek Mot. 251-01 opatfeny
komparatorem na pfitlacnou desku Mot. 252-01,
uvedte snimac¢ komparatoru do styku s blokem valct a
nastavte horni Gvrat’ pistu (otoéte klikovou hfideli ve
sméru hodinovych rucic¢ek na strané rozvodu).

Aniz byste tlacili na pfipravky nebo pist, abyste
predesli kyvani pistu béhem méfeni, zméfte pfesah
pistu v poloze 1 a nasledné v poloze 2 a vypocitejte
pramér namérenych hodnot.

Priklad:
Pfesah v poloze 1: 0,83 mm.

POLOHA 1

Mot. 251-01

‘Mot. 252-01

/ JIPY A7 11nA My A

Priklad:
Pfesah v poloze 2: 1,09 mm.

POLOHA 2

Mot. 251-01 B

: 1‘%,.3'\\’%

—~ &-Tij’ N
=
6"

Vypocitejte primérnou hodnotu presahu pistu:

Mot, 252-01

(s
P
—

Hl{ﬂﬂlk‘t
N ¢
e i

(0,83 +1,09): 2 = 0,96 mm

Provedte toto méfeni u ostatnich pistl za stejnych
podminek (nastavte horni uvrat’ oto¢enim klikové
hfidele ve sméru hodinovych ruci¢ek na strané
rozvodu, netlacte na pfFipravky Mot. 251-01 a

Mot. 252-01 ani na pist).

BERTE V UVAHU POUZE ROZMER U PiSTU S
MAXIMALNIM PRESAHEM

Pro pfesah:

— menSi nez 0,96 mm pouzijte t&snéni hlavy valcu
tloustky 1,6 mm oznacené otvorem 1,6 nebo 1,

— vintervalu mezi 0,96 a 1,04 mm pouzijte tésnéni
hlavy valcu tloustky 1,7 mm bez vyrazeného
oznaceni nebo bez otvoru,

— vétsi nez 1,04 mm pouzijte t&€snéni hlavy valcl
tloustky 1,8 mm oznacené otvory 1,8 nebo 2.
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Prohlidka a oprava olejového ¢erpadia

Demontaz ventilu

Kontrola olejového ¢erpadla

Zkontrolujte vule:

Vile A
—  min. (v mm) 0,05
max. (v mm) 0,12

‘

//@W .,,, mﬂ» .
=4

N

\\\\
\\
N\
80142R
Vile B
—  min. (mm) 0,02
max. (mm) 0,10
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Zpétna montaz olejového ¢erpadla
Instalujte zpét hnaci hfidel olejového €erpadla,
pojistny krouZzek musi byt na strané olejového
Cerpadia.

Zkontrolujte pfitomnost dvou stfedicich objimek (A).

Instalujte zpét olejove Cerpadlo a utahnéte jej na
moment 4 daN.m.

16562S
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Zpétna montaz predlohové hridele Naolejujte a instalujte pfedlohovou hfidel, pficemz

Instalujte zpét vyvévu.

utahnéte Srouby pfiruby na moment 1 daN.m.

U vyvév APG je ozubené kolo (A) nalisovano.

16548R

U vyvév BARMAG neni ozubené kolo (B) pevné
spojeno s vyvévou. Pfed zpétnou montazi ozubeného
kola (B) instalujte zpét pfedlohovou hfidel.

16524R1
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Zpétna montaz drzaku olejového filtru

PFi zpétné montazi vymérnite toricka tésnéni (G).

83334R

Instalace tésnéni predlohové hridele

Nasouvejte tésnéni, dokud nebude pfipravek
Mot. 1299 nadoraz na drzaku.

Instalace tésnéni klikové hridele

— na strané setrvacniku Mot. 1297

IMat 1297 \

— na strané rozvodu Mot. 1298

Pokud lem tésnéni zanechal stopy na dosedaci ploSe
klikové hfidele, je nezbytné vlozit mezi tésnéni a
pripravek podlozku tloust’ky 1,5 mm, aby byla
dosedaci plocha posunuta.
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Zpétna montaz dolniho bloku klikové skiiné

Ocelovy blok

1. model:

Instalujte korkové nebo pryZoveé tésnéni.

\\\\&('\“

DI1051R

Hlinikovy blok

Instalujte pryZové tésnéni. Tento blok musi byt peclivé
srovnan s blokem valcill (na strané setrvacniku),
protoZe jinak by pfi smontovani motoru a pfevodovky
hrozilo poskozeni dolniho bloku klikové skfinég.

16580S

A 1. model
B 2. model
2. model:

Instalujte vyhradné pryzové tésnéni.

Dolni blok klikové skiiné musi byt instalovan zpét s
novym tésnénim a utaZzen na moment 1,4 az
1,7 daN.m.
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Pripad dolniho bloku klikové skfiné s vyztuznou
viozkou

Zpétna montaz

Peclivé odmastéte blok valcu a vyztuznou viozku
pomoci pfipravku na Cisténi brzd (napfiklad).

Instalujte dvé zavitoveé tyCe (T) O 7 délky 30 mm,
pfi¢emz na jednom konci ty€e zhotovte pomoci pilky
na kov drazku.

91510R

Naneste hrudku pfipravku RHODORSEAL 5661 na
spoje vik lozisek 1 a 5 s blokem valcl. Pouze pokud
bylo utésnéni provedeno butylovymi tésnénimi.

Instalujte hnaci hfidel olejového Cerpadla, pojistny
krouZek musi byt na strané olejového Cerpadla.
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Oznaceni upevnovacich Sroubl viozky na bloku valct a dolniho bloku klikové skfiné na vliozce

POZNAMKA: Té&snéni viozky se instaluje nasucho.

Ctyfi druhy Sroubt jsou oznaéeny nasledovné:

®: 17 Sroubl (M7 x 100-50), utahovaci moment: 1,2 az 1,8 daN.m
0: 21 Sroubti (M6x100-16), utahovaci moment: 0,7 az 1,1 daN.m
A: 1 Sroub (M10x150-40), utahovaci moment: 3,2 az 4,8 daN.m

A
®

: 9 Sroubl (M10x150-75), utahovaci moment: 3,2 az 4,8 daN.m
: Sroub nepouzit

Instalujte a utahnéte téleso olejového Cerpadla (4 az 4,5 daN.m).
(Zkontrolujte spravné umisténi hnaci hfidele a ozubenych kol.)

Odstrarite stfedici zavitové ty€e a instalujte Srouby.
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Instalace setrvacniku

Naneste pfipravek Loctite AUTOFORM na dosedaci
plochu setrvaéniku na klikové hfideli.

Instalujte setrvacnik.

Naneste na nové Srouby kapku pfipravku Loctite
FRENETANCH.

Instalujte pojistku Sroubu setrvaéniku, pokud je ji
motor vybaven.

73834S

Zablokujte setrvaénik pomoci znehybriovaciho
pfipravku Mot. 582 a utahnéte Srouby na moment 6 az
6,5 daN.m.

16531R

Sklopte pojistku, pokud je ji setrvacnik vybaven.

Namontujte zpét:

— spojku a utdhnéte ji na moment 2 daN.m,

— vodici kladku rozvodu,

— Cerpadlo chladici kapaliny na blok valcu a na néj
potrubi pro vratné vedeni chladici kapaliny, Instalujte
na Cerpadlo chladici kapaliny nové tésnéni a
utahnéte jej na moment 1,3 daN.m,

— rozvodové ozubené kolo klikové hfidele,

— ozubené kolo predlohové hfidele s klinkem a
utahnéte jej na moment 5 daN.m pomoci pfipravku
Mot. 855,

— femenici Cerpadla chladici kapaliny a utahnéte ji na
moment 2 daN.m.
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ZPETNA MONTAZ HORNi CASTI MOTORU
Nastavte pisty do poloviny zdvihu a odstrante
pfipravek Mot. 521-01.

Instalace tésnéni hlavy valcu

Je nezbytné pouzit pfipravek Mot. 720, ktery umistéte
do otvoru (A) bloku valcl. Zkontrolujte pfitomnost

stfedici objimky (B).

Instalujte tésnéni hlavy valcl.

Instalujte hlavu valcu zpét a vystfedte ji na epech.

Namazte zavity upeviovacich Sroub(ll a podlozky pod
hlavami motorovym olejem.

Vs§echny Srouby hlavy valcti musi byt po
demontazi systematicky vyménény (véetné cepu).
Namazte zavity a plochy pod hlavami $roubi
motorovym olejem.

Postup utahovani hlavy valci

PRIPOMINKA: Abyste dosahli spravného utazeni
Sroubl, odstrarte pomoci stiikacky olej, ktery by se
mohl nachazet v upeviovacich otvorech hlavy valcu.

Postup utahovani hlavy valct naleznete v kapitole
"Charakteristiky".
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Kontrola polohy pistu vzhledem k hlavé valcu
Méreni polohy pistu vzhledem k ventilu
Pomoci pFipravku mistni vyroby (dfive pomoci pfipravku Rou. 541)

upevnéného na lozisko kozliku vahadel umistéte komparator na stopku
ventilu, abyste zméfili rozmér vsazeni ventilu.

_!

|
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A rozméry podpéry: 20 x 4 x 163,5
B rozméry ramena: 20 x 4 x 50

C dvabodové svary

Je nezbytné pfiblizit pist k horni Gvrati.

Provedte kontrolu tlakem na stopce ventilu.

Odstrarite klinky a pruzinu ventilu (pouzijte pfipravek Mot. 382).

Pomoci komparatoru a pfi ventilu pfittaceném na pist uvedte pist do horni
Uvrati.

Sefidte komparator na nulu a nasledné tahnéte za ventil, dokud se nedotkne
sedla - takto naméreny rozmér odpovida vzdalenosti mezi pistem a ventilem.
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Hodnota polohy pistu vzhledem k hlavé valc

Od tohoto rozméru (mezi pistem a ventilem) odectéte
dfive zméfenou hodnotu vsazeni ventilu. Vysledek
(poloha pistu vzhledem k hlavé valct) musi byt vétsi
nez 0,6 mm.

Priklad GpIlného méfeni - hlava valct je
demontovana z motoru:

1) Prfesah pistu (po jedné otécce klikové hfidele ve
smeéru hodinovych rudi¢ek na strané rozvodu)

(Rozmér A):

—valecé. 1, A=1,05 mm
—valecé¢. 2, A=1,04 mm
— valec¢. 3, A=1,05 mm
— valecé. 4, A=1,07 mm

V tomto pfiipadd je tfieba vzit v Gvahu rozmiir A =
1,07 mm valce 4.

Protoze je tento rozmér vétsi nez 1,04 mm, instalujte
tésnéni hlavy valcl tloust’ky 1,8 mm.

2) Vsazeni ventilu (rozmér B)

U vyfukového a saciho ventilu 4. valce:

Saci: B =0,92 mm
Vyfukovy: B =0,87 mm

(Vsazeni je spravné mezi 0,80 a 1,15 mm.)

V tomto pfipadé vezméte v ivahu rozmér B = 0,87
mm u vyfukového ventilu, ktery je mensi.

Hlava valcll je namontovana zpét na motor
(s tésnénim hlavy valcl a utazena na predepsany
moment):

3) Vzdalenost mezi ventilem a pistem (rozmér C)

Na stopce vyfukového ventilu 4. valce (pfipominka:
pist musi byt v horni tvrati):

C=1,57 mm

odkud POLOHA PiSTU VZHLEDEM K HLAVE
VALCU:

D=C-B=1,57-0,87=0,7 mm

(Tato poloha je spravné vétsi nez 0,6 mm.)

NI/

Namontujte zpét:

— vackovou hfidel (16),

— kozlik vahadel (17),

— konzolu pro vratné vedeni paliva do nadrze
opatfenou novymi médénymi tésnénimi.
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Instalace tésnéni vackové hfidele (na strané
rozvodu)

Instalujte tésnéni (18) na montazni objimku Mot.
1300. Naolejujte tésnéni na vnéjSim priméru. Nasunte
sestavu na vackovou hfidel (16).

Pokud lem tésnéni zanechal stopy na dosedaci ploSe
vackové hfidele, je nezbytné vlozit mezi tésnéni a
pfipravek podloZku (upravenou pro pfipravek) tloust’ky
1,5 mm, aby bylo t&snéni posunuto.

Namontujte zpét:

— ozubené kolo vackové hfidele a utahnéte jej na
moment 5 daN.m,

— zadni drzak vstfikovaciho €erpadla a utahnéte
Srouby na moment 2,5 daN.m (neutahujte Srouby
umisténé na predni ¢asti ¢erpadla, abyste mohli
provést sefizeni vstiikovaciho ¢erpadla),

— napinaci kladku rozvodového femene.

A: rozmér nasunuti s pfipravkem Mot. 1300

B: rozmér nasunuti s pfipravkem Mot. 1300 plus
podloZka (oprava)

16

dbr— . 16
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Serizeni vahadel

Uvedte vyfukovy ventil valce €. 1 do polohy Upiného
otevfeni a sefidte vuli saciho ventilu valce €. 3 a vdli
vyfukového ventilu valce €. 4.

Postupujte stejnym zplsobem u ostatnich valc,
pficemz dodrzte poradi pfedepsané v nize uvedené
tabulce. Pro sefizeni vahadel pouzijte pfipravek
Mot. 647.

Sefizovaci vlle (v mm) zastudena:

Saci 0,20 +0,02
Vyfukové 0,25 +0,02

Vyfukovy ventil, ktery je tfeba Vyfukovy ventil, ktery je treba

Saci ventil, ktery je treba sefidit

uvést do polohy uplného otevieni sefidit
1 3 4
3 4 2
4 2 1
2 1 3
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Sefizeni rozvodu

Zkontrolujte stavajici vali mezi drzakem napinaci
kladky v zablokované poloze a sefizovacim Sroubem
(A) - mezi drzak a Sroub musi jit vsunout podloZzka
tloust'’ky 0,1 mm - potom zablokujte pojistnou matici.

‘/’-.‘I
L]
Js
a0
y

@
-

Mot. 861 f

Mot. 1054 W N

Instalujte mérku horni uvrati Mot. 861 nebo Mot. 1054.

Uvedte znacCky ozubenych kol vackové hfidele a
vstfikovaciho ¢erpadla proti znackam provedenym pfi
demontazi - znacky se nachazeji na viku ventilt a
vstfikovacim Cerpadle.

Pro informaci:
— primér vyvazovacich otvord je 12 mm,
— pramér mérky horni Uvrati je 8 mm.
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POZNAMKA: Pred zpé&tnou montazi rozvodového femene instalujte femen
kompresoru klimatizace (pokud je instalovana).

Instalujte rozvodovy femen, pfi¢emz zacnéte klikovou hfideli a postupujte k
predlohové hrideli.

Uvedte znacky rozvodového femene do zakrytu se znackami femenic a
ozubeného kola klikové hfidele.

=R

%l IS =

Zkontrolujte, zda je rozvodovy femen spravné& napnut mezi ozubenymi koly
vackové hridele, vstfikovaciho €erpadla, pfedlohové hfidele a klikové hfidele,
aby nedoslo k zadnému posunu pfi napinani femene prostfednictvim
napinaci kladky.

10-104




SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST
Oprava motoru

10

Odstrante mérku horni tvrati Mot. 861 nebo
Mot. 1054 a instalujte zpét uzavér.

i}

/

N

PAS
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jie

f

Motor vybaveny automatickou napinaci kladkou

Uvolnéte upevnéni napinaci kladky o polovinu otacky,
kladka se automaticky pfemisti pisobenim pruziny,
uvedte ji do styku s femenem a opét upevnéni
utahnéte.

16536S

Otocte klikovou hfideli o ¢tyfi otacky a umistéte rozvod
zpét do sefizovaciho bodu.

Znovu uvolnéte upevnéni napinaci kladky o polovinu
otacky, kladka se automaticky pfemisti plisobenim
pruziny: utahnéte upevnéni.

Provedte kontrolu montazniho napéti.
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POZNAMKA:

:

Pouzijte pristroj Mot. 1505.

Uvedte pfistroj pod napéti a pfiblizte snimaci hlavu (A)
k méfené vétvi femene.

Umistéte snimaci hlavu do vzdalenosti (X) 5 az 10 mm
od femene.

Méfeni maze byt provedeno libovolné na strané (1)
nebo (2) femene podle volného prostoru.

Lze libovolné pouzit snimac (a) nebo (b) pod
podminkou, Ze se snimac slouzici jako referencni
bude nachazet vné méficiho pole.

el N N Nl N NN NS NN
T a o — i — i iy i | s—

16165R

16164R

10-106



SESTAVA MOTORU A JEHO DOLNi CAST
Oprava motoru

10

Bé&hem méreni se proti femeni nesméji nachazet oba

snimace soucasné.

16168S

16169S

Mé&reni se provadi po vyvolani vibrace femene pomoci

prstu.

Mé&reni je potvrzeno pipnutim.

16166S

16167S
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POSTUP NAPNUTI
Motory 852 - J8S (bez predbézného napnuti)

PFi sefizeni napéti tohoto femene je velmi dilezité postupovat podle dale

uvedenych indikaci:

— motor musi byt studeny (jako je teplota okoli),

— instalujte novy femen pfi rozvodu uvedeném do sefizovaciho bodu (horni
avrat),

— uvedte napinaci kladku do styku s femenem za pouZziti pfipravku Mot. 1384
a napnéte femen, abyste dosahli pfedepsaného montazniho napéti pomoci
pfipravku Mot. 1505,

MONTAZNI NAPETiV | MONTAZNi NAPETI V

TYP MOTORU JEDNOTKACH SEEM HERTZICH

J8S (vSechny typy)
852 (vSechny typy) 45 84+5
kromé J8S 760

J8S 760 50 104 4
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— zablokujte napinaci kladku,

— otocte klikovou hfideli o &tyfi otacky a umistéte rozvod zpét do sefizovaciho
bodu,

— pfilozte méfici hlavu pfistroje Mot. 1505 a provedte méfeni. Zkontrolujte,
zda se naméfena hodnota nachazi v toleranci montazniho napéti, v

opacném pfipadé ji upravte pomoci pfipravku pro sefizeni napinaci kladky,

— utahnéte matici napinaci kladky na moment 2,25 az 2,75 daN.m.

POZNAMKA: Tento postup je platny pouze pro motory vybavené
dynamickou napinaci kladkou, u napinacich kladek s pruzinou se
provadi pouze jedna kontrola montazniho napéti po instalaci napinaci
kladky.
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Sefizeni vstrikovaciho ¢erpadla

Demontujte zadni uzavér vstfikovaciho €erpadla,
instalujte drzadk komparatoru Mot. 856 a upevnéte
komparator opatfeny nastavcem.

Otocte motorem a nastavte komparator na dolni
uvrat pistu vstfikovaciho ¢erpadla (zkontrolujte, zda
se mérka komparatoru spravné zasouva do télesa
Cerpadla).

Uvedte rozvod motoru do sefizovaciho bodu (zasurite
mérku Mot. 861 nebo Mot. 1054).
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Prectéte na komparatoru zdvih pistu, ktery musi byt:

ZNACKA

TYP

Serizeni horni Uvrati
(mérka zasunuta v klikové hrideli)

Zdvih pistu (mm)

Zdvih mérky (mm)

BOSCH

VE..
VE..
VE..

R452
R452-1
R452-2

0,75

BOSCH

VE..

R158

0,70

ROTO DIESEL

DPC R 8443 B403C

rozmér "x" na
Cerpadle

BOSCH

VE..
VE..

R449
R449-1

0,75

BOSCH

VE..
VE..
VE..
VE..

R1563
R1563-1
R345
R345-1

0,70

BOSCH

VE..
VE..
VE..
VE..

R423

R423-1
R423-2
R423-3

0,75

BOSCH

VE..
VE..
VE..
VE..
VE..

R309

R309-1
R309-2
R309-3
R309-4

0,75

BOSCH

VE..
VE.
VE..

. R153-1

R153

R153-2

0,70

BOSCH

VE..

R69

0,70
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Sefizeni horni uvrati
ZNACKA TYP (mérka zasunuta v klikové hrideli)
Zdvih pistu (mm) Zdvih mérky (mm)
VE.. R484
BOSCH VE.. R484-1 0.75 )
DPC R8443 B142B X1
ROTO DIESEL - rozmer X' na
DPC R8443 B143B Cerpadle
DPC R8443 A400 A
az A409 A (A)
DPC R8443 A401 B
az A409 B (A) 1,80 (A)
ROTO DIESEL - rozmér "x" na
DPC R8443 B402 B ¢erpadle (B)
az B409 B (B)
DPC R8443 B403 C
az B409 C (B)

V opacném pripadé upravte sefizeni.

DULEZITE: Dodrzte predepsané poradi nasledujicich tikond.

Odstrarite mérku horni Gvrati Mot. 861 nebo Mot. 1054.

Otocte vstfikovacim Cerpadlem, abyste dosahli pozadované sefizovaci hodnoty (viz vy$e uvedenou tabulku).
Utéhnéte upeviiovaci Srouby vstfikovaciho ¢erpadla.

Dvakrat otoCte motorem a zasurite mérku do klikové hfidele.

Znovu zkontrolujte odpovidajici sefizovaci hodnotu.

Instalujte pfipravek pro znehybnéni femenice Mot. 854 nebo pouzijte pfipravek Mot. 799-01 a nasledné utahnéte
Sroub Ffemenice vstfikovaciho ¢erpadla na moment 5 daN.m.

Odstrante mérku Mot. 861 nebo Mot. 1054.

Znovu dvakrat otoéte motorem a znovu zkontrolujte sefizeni Cerpadla.
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Namontujte zpét:

kryt rozvodu,

WS ,'::-\._Q\‘\ e
: *7;§%\“!J
SER.

vysokotlaka potrubi vstfikovaciho ¢erpadla pomoci pfipravku Mot. 1383,
saci a vyfukové sbérné potrubi a utahnéte matice na moment 2,8 daN.m,
zvedaci uchyt na strané setrvacniku a podpérnou desku palivového potrubi,
multifunkéni drzak a utahnéte Srouby a matice na moment 4,3 daN.m,
alternator,

kompresor klimatizace (pokud je instalovan),

Cerpadlo posilovace fizeni,

femenici klikové hfidele pro pohon pfislusenstvi, utdhnéte novy Sroub na
moment 2 daN.m a nasledné proved'te utazeni o thel 115° +15°.
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PRAVIDLA MONTAZE REMENU PRISLUSENSTVI

KLINOVY REMEN

Postup napnuti nového femene

Motor musi byt studeny (jako je teplota okoli).

Instalujte novy femen.

Uvedte napinaci kladku do styku s femenem a napnéte jej tak, abyste dosahli pfedepsaného montazniho napéti.
Zablokujte napinaci kladku.

TFikrat otoéte klikovou hfideli.

Pfilozte snimaci hlavu pfistroje Mot. 1505 a provedte méfeni. Zkontrolujte, zda se naméfena hodnota nachazi
v toleranci montazniho napéti, v opaéném pripadé ji upravte.

Postup napnuti pouzitého remene
Motor musi byt studeny (jako je teplota okoli).
Instalujte femen.

Uvedte napinaci kladku do styku s femenem a napnéte femen tak, abyste dosahli 80% hodnoty predepsaného
montazniho napéti.

Zablokujte napinaci kladku.
Trikrat otocte klikovou hrideli.

PfiloZte snimaci hlavu pfistroje Mot. 1505 a provedte méfeni. Zkontrolujte, zda se naméfena hodnota nachazi
v toleranci 80% hodnoty montazniho napéti, v opaéném pripadé ji upravte.

POZNAMKA: Vyména klinového femene se provadi podle stavu nebo hluénosti.

. .
Postup napnuti nového remene

Motor musi byt studeny (jako je teplota okoli).

Instalujte novy femen.

Uvedte napinaci kladku do styku s femenem a napnéte jej tak, abyste dosahli pfedepsaného montazniho napéti.
Zablokujte napinaci kladku.

Trikrat otocte klikovou hrideli.

PfiloZte snimaci hlavu pfistroje Mot. 1505 a provedte méfeni. Zkontrolujte, zda se naméfena hodnota nachazi
v toleranci montazniho napéti, v opaéném pripadé ji upravte.

POZNAMKA: NEMONTUJTE ZPET DEMONTOVANY REMEN, VYMENTE JEJ.
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TYP “:"JOA';TE%Z\";' MINIMALNi PROVOZNi | MONTAZNI
MOTORU FUNKCE REMENE JEDNOTKACH NAPETI V NAPETiV | SCHEMA
JEDNOTKACH SEEM HERTZIiCH
SEEM
Alternator
J8S - 852 Cerpadlo chladici 106 + 4 68 158+ 5 1
kapaliny (klinové)
J8s Posilovac fizeni 101 + 4 74 222+ 7 2
(klinovy)
J8s Klimatizace (se Ctyrmi 85+ 5 60 88 +4 3
drazkami)
] Alternator
J8S 760 Cerpadio chiadici 98 + 7 58 164 + 5 1
kapaliny
(se Ctyfmi drazkami)
J8S 760 PosilovaC fizenl (s 99+ 6 50 234 + 10 4
Ctyfmi drazkami)
Alternator
Cerpadlo chladici
J8S 760 kapaliny 123+ 9 76 164 + 5 5
Klimatizace (se Sesti
drazkami)
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on

Klikova hridel

Alternator

Cerpadlo posilovage Fizeni
Kompresor klimatizace
Cerpadlo chladici kapaliny
Napinaci kladka

Bod kontroly napéti

- moOw>

!

Instalujte zpét kabelovy svazek motoru.
Demontujte motor z podpéry DESVIL.

Namontujte zpét:

— kovové potrubi pro zpétné odsavani olejovych par z
dolni ¢asti motoru,

— turbokompresor.
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